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IDENTIFIKACIA SPIRALOVO VINUTEHO TESNENIA

Identifikacia podl'a normy ASME B16.20

vyrobca alebo
obchodna znac¢ka

vnutorny krdzok vonkajsi alebo centrovaci

krazok

vinutie kovového pasu
a tesniaca vyplni

material
vonkajsieho kruzku

nominalny rozmer potrubia
a tlakova trieda

vyroba podla

ASME B16.20
Spiralové vinutie
Rozmery tesnenia
* d1 - Vnatorny priemer vnutorného krazku
di - d2 - Vnutorny priemer tesniaceho prvku
d2 d3 - Vonkajsi priemer tesniaceho prvku
d3 d4 - Vonkajsi priemer vonkajsieho krdzku

d4
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Typy Spiralovo vinutych tesneni

SWG 2 je zakladny konstrukény
typ. Vnutorné a vonkajsie priemery
su vystuzené niekolkymi vrstvami
kovu bez plniva, aby sa dosiahla
vacsia stabilita, lepsia stlacitelnost
a tesniace vlastnosti.

SWG 28 je vybaveny pevnym
vnutornym kovovym krizkom,

ktory slGzi na spevnenie tesnenia.
Slizi ako ochrana proti kontaminacii
médiami a ako prevencia turbulen-
cie. Vnutorny krazok je nevyhnutny
pre vyplii PTFE.

SWG 12 je vybaveny vonkaj§im
knizkom, ktory presne centruje tesnenie
na povrchu priruby, poskytuje
dodatoc¢nui radiainu pevnost, ktora
zabrariuje prepustaniu. Zabezpecuje
2vySenie mechanickej pevnosti.

SWG 123 je podobné ako SWG
12, ale je vybavené vonkajSim

a vnitornym krizkom. Ugelom
vnutorného a vonkajsieho krizku
je spevnit $piralu na vonkajSom
a vnutornom priemere. Poskytuje
tepelnu a protikoréznu bariéru,
chrani vinutia a zabrariuje
opotrebeniu priruby.

Délezita Specifikacia pre spravnu identifikaciu $piralovo vinutého tesnenia:

e Norma tesnenia

Vinutie a material vyplne

Material vonkajSieho alebo centrovacieho krizku a/alebo vnitorného krizku

Hribka tesnenia, ak nie je $tandardna

Medzinarodné Standardy
ISO, ASME B16.20, API601, JIS B2404, JPI - 7S - 41, DIN2699, BS3381, EN 1514

Nominalny rozmer potrubia a tlakova trieda alebo Specifické rozmery tesnenia, ak st iné ako Standardné

Vsetky vase Standardné a nestandardné poziadavky na tesnenia prosim konzultujte so svojim obchodnym zastupcom.
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SPECIFIKACIA SPIRALOVO VINUTYCH TESNENI

Teplotny rozsah beznych kovov

Material Minimum Maximum Skratka Farebné oznagenie vodiaceho krizku podfa ASME B16.20
304 SS -195°C 760°C 304 Zlta
304L SS -195°C 760°C 304L bezfarebna
316L SS -100°C 760°C 316L
317L SS -100°C 760°C 317L
321 SS -195°C 760°C 321
Carbon Steel -40°C 540°C CRS strieborna
INCOLOQY © 800 -100°C 870°C IN 800 biela
INCOLOY ® 825 -100°C 870°C IN 825 biela
INCONEL ® 600 -100°C 1,090°C INC600 | Zlata
INCONEL® 625 -100°C 1,090°C INC625 | Zlata
INCONEL ® X750 -100°C 1,090°C INX bezfarebna
MONEL ® 400 -130°C 820°C MON
Nickel 200 -195°C 760°C NI
Titanium -195°C 2,000°C Tl

Teplotny rozsah $piralovych vinuti

Material Minimum Maximum Skratka Farebné oznadenie vodiaceho krizku podla ASME B16.20

flexibilny grafit

PTFE - 240°C 260°C PTFE
Hrubka Standardné toleranice vinutia
Nominalna hrabka Stlacena hribka Priemer tesnenia ID (0]p)

3.2 mm 2.4/2.6 mm <25 mm +0.4 mm, -0 +0, - 0.8 mm

4.5mm 3.2/3.45 mm 25 -610 mm +0.8 mm, -0 +0,-0.8 mm

7.3 mm 5.0/5.25 mm 610-915 mm +1.2 mm, -0 +0, - 1.6 mm

915- 1525 mm +1.6 mm, -0 +0, - 1.6 mm

> 1525 mm +2.4 mm, -0 +0, -2.4 mm
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

* Standardny V typ $piralovo vinutého tesnenia

V-tvar Vlastnosti a vyhody Technické udaje

e Pouziva vysoko kvalitny pas z Tesnost < 1x10%cm?/s
nehrdzavejlcej ocele v tvare V
Max. tlak 20MPa
Poskytuj lahlivy vyk
* Poskytuje spofahlivy vizkon Teplotny  kov + flexibilny grafit 250 ~ 870°C
e Pouziva vysoko kvalitny flexibilny rozsah kov + PTFE -200 ~ 260°C
grafit, ktory ma vynikajucu tesnost Hrabka 3.2/4.5/6.5mm
e Priemer do 4 metrov

Material tesnenia

o, Len Spiralové vinutie (SWG 2) Vhodné pre priruby typu TG a SR
Kovovy vinuty pas: 304SS / 316LSS

Material vyplne: Flexibilny grafit / PTFE

Spirélové vinutie s vnitornym

Vhodné pre priruby typu IBC a SR

Ostatné materialy dostupné na poZziadanie krlizkom (SWG 23)

Spiralové vinutie s vonkaj§im Vhodné pre plochy povrch a zvySeny
krazkom (SWG 12) povrch priruby do Class 2500 (42MPa)

IR PR el iul  Vhodné pre plochy povrch a zvySeny
ERe L T N Gl GV el PRI povreh priruby do Class 2500 (42MPa)

* %%, SU Patentované a zdokonalené Spiralovo vinuté tesnenia

$g§ tvar Vlastnosti a vyhody Technické udaje
— e Unikatny ocelovy Struktirovany pas Tesnost < 1x10%cm?/s
v tvare SU pomaha poskytovat lepsiu
- Max. tlak 30MPa
schopnost regeneracie
_ L ) Teplotny kov + flexibilny grafit -250 ~ 870°C
e Uhol medzi ocelovym pasom a rozsah o= 200 ~ 260°C
ovrchom priruby je mensi ako 30 °,
povrenom prirtiby J& mens Hribka 3.2/4.5/6.5mm
ktory chrani povrch priruby pred
poskodenim

e Flexibilny grafitovy tesniaci material:
vysoka pevnost, vynikajluca tesnost,
vynikajuca chemicka odolnost

SU-tvar
Material tesnenia Len Spiralové vinutie (SWG 2) Vhodné pre priruby typu TG a SR
Kovovy vinuty pas: 304SS / 316LSS Spiralové vinuti . v
piralové vinutie s vnitornym a q
Material vypine: Flexibilny grafit/ PTFE krizkom (SWG 23) Vhodné pre priruby typu IBC a SR
Ostatné Z‘at_e"ié'y dostupné Spirélové vinutie s vonkaj§im Vhodné pre plochy povrch a zvyseny
na poziadanie krazkom (SWG 12) povrch priruby do Class 2500 (42MPa)
SRR L (1018 Vhodné pre plochy povrch a zvy$eny
ERe W E [N (I S\WIER PRI povrch priruby do Class 2500 (42MPa)
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

V SULADES NORMOU ASME B16.20

Pre priruby v sulade s normou ASME/ANSI B 16.5

u d1
CLASS 150 CLASS 300 CLASS 400 | d2
L a1 | a2 | a3l o] a | a2l a3 ]as]ar ] o] a3l oas %

1/2 14,2 191 31.8 47,8 14,2 19.1 31.8 54,1 14,2 19.1 31.8 54,1
3/4 20,6 25,4 39,6 57,2 20,6 25,4 39.6 66,8 20,6 25,4 39,6 66,8
1 26,9 31.8 47.8 66,8 26,9 31.8 47,8 732 26,9 31.8 47.8 732
11/4 38,1 47.8 60,5 76,2 38,1 478 60,5 82,6 38.1 47.8 60,5 82,6
11/2 445 54,1 69,9 85,9 44,5 54,1 69.9 95.3 44,5 54,1 69,9 95,3
2 55,6 69.9 85,9 1049 55,6 69.9 85,9 11,3 55,6 69,9 859 111.3
21/2 66,5 82,6 98,6 1240 66,5 82,6 98,6 130,3 66,5 82,6 98,6 1303
3 81,0 101,6 120,7 136,7 81,0 101,6 120,7 149.,4 81,0 101,6 120,7 1494
4 106,4 1270 1494 1748 1064 1270 1494 181,1 1026 120,7 1494 1778
5 131,.8 15857 1778 1969 1318 1557 1778 2159 1283 147,6 177.8 2129
6 157,2 1826 209,6 2223 1572 1826 209,6 2510 1549 1748 209,6 247,7
8 2159 2334 2637 2794 2159 2334 263,7 308,1 2057 2256 2637 304,8
10 2682 2873 3175 3399 2682 2873 317,5 362,0 2553 2746 3175 3589
12 317,5 3399 3747 409,7 3175 3399 3747 4224 307,3 3272 3747 419,
14 3493 371,6 406,4 4509 3493 371,6 4064 4859 3429 362,0 4064 4826
16 400,1 4224 463,6 5144 4001 4224 463,6 5398 389,9 4128 463,6 5367
18 449,3 4747 5271 5494 4493 4747 5271 596,9 438,2 4699 527,1 5939
20 500,1 5255 577.9 606,6 5001 5255 577,9 654,1 489,0 520,7 S577.9 6477
24 603,3 6287 6858 717,6 603,3 6287 6858 7747 590,6 628,7 6858 7684

CLASS 600 CLASS 900 CLASS 1500 CLASS 2500

L ar | a2 a3 aad o | a2l as | asJar | a2]as] ase ] ar [ a2 a3] as

1/2 14,2 19.1 31.8 54,1 14,2 19.1 31.8 63,5 14,2 191 31,8 63,5 14,2 191 31.8 69.9

3/4 206 254 396 668 206 254 396 699 206 254 396 699 206 254 396 762
1 269 318 478 732 269 318 478 795 269 31,8 478 795 269 318 478 859
11/4 381 478 605 826 333 396 605 889 333 396 605 889 333 396 605 1049
11/2 445 541 69,9 953 41,4 478 699 986 41,4 478 699 986 414 478 699 117.6
2 556 699 859 1113 523 587 859 1430 523 587 859 1430 523 587 859 146,
21/2 665 826 986 1303 635 699 986 1651 635 699 986 1651 635 699 98,6 1684
3 81,0 1016 120,7 1494 787 953 1207 1684 787 922 1207 1748 787 922 1207 1969
4 102,6 120,7 149,4 1938 102,6 120,7 1494 2065 978 117.6 1494 2096 978 117.6 1494 2350
5 128,3 1476 1778 2413 1283 1476 1778 247,77 1245 1430 1778 2540 1245 1430 1778 279.4
6 154,9 1748 2096 2667 1549 1748 209,6 289,1 1473 171,5 209,6 2827 1473 1715 209,6 317.5
8 2057 2256 2637 3208 1969 2223 2573 3589 1969 2159 2573 3526 1969 2159 2573 3874
10 2553 2746 3175 4001 246,1 2746 311,2 4351 246,1 2667 311,2 4351 2461 2700 3112 4763
12 307,3 3272 3747 4572 2921 3239 3683 4986 292,1 3239 3683 5207 2921 3175 3683 5494
14 3429 3620 4064 4923 3208 3556 400,1 520,7 320,8 3620 400,1 577.9
16  389,9 4128 463,6 5652 3747 4128 4572 5748 3683 4064 4572 6414
18 4382 4699 5271 6129 4255 463,66 520,7 6383 4255 463,6 520,7 7049
20  489,0 520,7 577.9 6828 4826 5207 5715 6985 4763 5144 571,5 7557
24  590,6 6287 6858 790,7 590,6 6287 6795 8382 5779 6160 6795 901,7
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

V SULADE S NORMOU ASME B16.20 (2012)

Pre priruby v sulade s normou ASME/ANSI B 16.47 Serie A

d1
LBS 150 LBS 300 LBS 400 | l— d2
d3

L | a2 a3z e a | a2l a3 ] o Ja a2l a]w

26 654,1 673,1 7049 774,77 54,1 6858 736.6 835,2 660,4 6858 736,6 8319

28 7049 7239 75577 8319 7049 7366 787 .4 898.7 7112 7366 787.4 8923
30 755,7 774,7 8065 8827 7557 7938 844.,6 952,5 755,7 7938 844,66 946,2
32 806,55 8255 8606 9398 8065 8509 901,7 1006,6 8128 850,9 901,7 1003,3
34 857,3 8763 911,4 990,6 8573 901,7 952,5 1057,4 863,6 901,7 952,5 1054,1
36 908,1 927,1 968,5 1047,8 908,1 9558 1006,6 1117,6  917,7 9558 1006,6 1117,6
38 958,9 9779 1019,3 1111,3 9525 977,9 1016,0 1054,1 952,5 971,6 1022,4 1073,2
40 1009,7 1028,7 1070,1 1162,1 1003,3 1022,4 1070,1 1114,6 1000,3 10257 1076,5 1127.3
42 1060,5 1079,5 1124,0 1219,2 1054,1 1073,2 1120,9 1165,4 1051,1 10765 1127,3 1178,1
44 1111,3 1130,3 1178,1 1276,4 1104,9 1130,3 1181,1 1219,2 1104,9 11303 1181,1 1231,9
46 11621 1181,1 12289 1327,2 1152,7 1178,1 12289 1273,3 1168,4 11938 1244,6 1289,1
48 1212,9 1231,9 1279,7 13843 1209,8 12352 1286,0 1324,1 1206,5 1244,6 12954 1346,2
50 1263,7 1282,7 1333,5 1435,1 1244,6 12954 1346,2 1378,0 12573 12954 1346,2 1403,4
52 1314,5 1333,5 1384,3 14923 1320,8 1346,2 1397,0 1428,8 1308,1 1346,2 1397,0 1454,2
54 1358,9 1384,3 1435,1 1549,4 1352,6 1403,4 14542 1492,3 1352,6 1403,4 14542 1517.7
56 1409,7 1435,1 14859 1606,6 1403,4 14542 15050 1543,1 1403,4 14542 1505,0 1568,5
58 1460,5 14859 1536,7 1663,7 14478 1511,3 1562,1 1593,9 1454,2 15050 15558 1619.3
60 1511,3 1536,7 1587,5 17145 1524,0 1562,1 16129 1644,7 1517,7 1568,5 1619,3 1682,8

LBS 600 LBS 900

Lo | a2 | a3 | as ] ar [ a2 ] a3 ] s

26 647,7 6858 736,6 866,9 660,4 6858 736,6 8827
28 698,5 7366 787.4 9144 711,2 736,6 7874 9462
30 755,7 7938 844,6 9716 7684 7938 844,6 1009,7
32 812,8 8509 901,7 1022,4 8128 850,9 901,7 1073,2
34 863,6 901,7 952,5 1073,2 863,6 901,7 9525 1136,7
36 917,7 9558 1006,6 1130,3 920,8 958,9 1009,7 1200,2
38 952,5 990,6 1041,4 1104,9 1009,7 1035,1 1085,9 1200,2
40 1009,7 1047,8 1098,6 11557 1060,5 1098,6 1149,4 1251,0
42 1066,8 1104,9 11557 1219,2 1111,3 1149,4 1200,2 1301,8
44 1M11,3 1162,1 1212,9 1270,0 1155,7 1206,5 1257,.3 1368.6
46 1162,1 1212,9 1263,7 1327,2 1219,2 1270,0 1320,8 1435,1
48 1219,2 1270,0 1320,8 1390,7 1270,0 1320,8 1371,6 14859
50 1270,0 1320,8 1371,6 14478

52 1320,8 1371,6 1422,4 1498,6

54 1378,0 1428,8 1479,6 15558

56 1428,8 1479,6 1530,4 16129

58 14732 1536,7 1587,5 16637

60 1530,4 1593,9 1644,7 1733.,6
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

V SULADE S NORMOU ASME B16.20 (2012)

R
CRRRO
-

Pre priruby v sulade s normou ASME/ANSI B 16.47 Serie B

d4
LBS 150 LBS 300 LBS 400
mh| oo | b2 [ b3 | psa | oo | b2 [ b3 | psa | o | D2 [ D3 | D4
26 654,1 6731 698,5 725,4 654,1 673,1 711,2 771,7 654,1 666,8 698,5 746,3
28 704,9 723.9 7493 776,2 704,9 723.9 762,0 825,5 701,8 714,5 749.3 800,1
30 7557 774,7 800,1 827,0 7557 774,7 812,8 886,0 752,6 7653 806,5 857.,3
32 806,5 825,5 850,9 881,1 806,5 825,5 863,6 939,8 800,1 812,8 860,6 911,4
34 857.3 876.3 908,1 935,0 857.3 876.3 914,4 993.9 850,9 866.,9 911.,4 962,2
36 908,1 9271 958.9 987.6 908,1 9271 965,2 1047,8 898.,7 917.7 965,2 1022,4
38 958,9 974,6 1009,7 1044,7 971,6 1009,7 1047,8 1098,6 952,5 971,6 1022,4 1073,2
40 1009,7 1022,4 1063,8 1095,5 1022,4 1060,5 1098,6 1149,4 1000,3 1025,7 1076,5 1127,3
42 1060,5 1079,5 1114,6 1146,3 1085,9 1111.3 1149.4 1200,2 1051,1 1076,5 1127.3 1178.1
44 111,3 1124,0 1165,4 1197,1 1124,0 1162,1 1200,2 1251,0 1104,9 1130,3 1181,1 1231,9

46 1162,1 1181,1 1224,0 1255,8 11781 1216,2 1254,3 1317.8 1168,4 1193.8 1244,6 12891
48 1212,9 1231,9 1270,0 1306,6 1231,9 1263,7 1311,4 1368.6 1206,5 1244,6 1295.4 1346,2
50 1263,7 1282,7 1325,6 1357.4 1267,0 1317.8 1355,9 1419,4 1257.3 1295,4 1346,2 1403,4
52 1314,5 1333.,5 1376.4 1408,2 1317.8 1368.6 1406,7 1470,2 1308,1 1346.2 1397,0 1454,2
54 1365.3 1384.,3 1422,4 1463,8 1365.3 1403,4 1454,2 1530,4 1352,6 1403,4 1454,2 15177
56 1422,4 14448 1478,0 1514,6 1428.,8 1479.6 1524,0 1593.9 1403,4 1454,2 1505,0 1568.,5
58 1478,0 1500,1 1528.,8 1579.6 1484,4 1535,2 1573.3 1655,8 1454,2 1505,0 1555.,8 1619.3
60 1535,2 1557,3 1586,0 1630,4 1557.3 1589,0 1630,4 1706,6 1517.7 1568,5 1619.3 1682,8

LBS 600 LBS 900
26 644,7 663,7 714,5 7653 666,8 692,2 749.3 838,2
28 685,8 704,9 755,7 819,2 717.6 743,0 800,1 901,7
30 752,6 778,0 828.,8 879.6 781,1 806,5 857.3 958,9
32 793.8 831,9 882,7 933.5 838,2 863,6 914,4 1016,0
34 850,9 889,0 939.8 997,0 895,4 920,8 971.,6 1073,2
36 901,7 939.8 990,6 1047,8 920,8 946,2 997,0 1124,0
38 952,5 990,6 1041,4 1104,9 1009,7 1035,1 1085,9 1200,2

40 1009,7 1047,8 1098,6 11557 1060,5 1098,6 1149.4 1251,0
42 1066,8 1104,9 1155,7 1219.2 1111.3 1149.4 1200,2 1301,8
44 1111,3 1162,1 1212,9 1270,0 1155,7 1206,5 1257.3 1368,6
46 1162,1 1212,9 1263,7 1327.2 1219,2 1270,0 1320,8 1435,1
48 1219.2 1270,0 1320,8 1390,7 1270,0 1320,8 1371.6 1485,9
50 1270,0 1320,8 1371.,6 14478
52 1320,8 1371.6 1422,4 1498.,6
54 1378,0 1428.,8 1479.,6 1555.8
56 1428.8 1479.6 1530,4 1612,9
58 1473,2 1536,7 1587.5 1663.7

60 1530,4 1593.9 1644,7 1733.6
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

V SULADE S NORMOU EN 1514-2 (2014)

Pre priruby v sulade s normou EN 1092-1-2-3-4

D1 D2 [DE] D4
I [_pn1o | pni6 | pN2s | PN4o | PN63 | PN10O.
18 24 34 34 46 46 46 46 56 56

10 56
15 23 29 39 39 51 51 51 51 61 61 61
20 28 34 46 47 61 61 61 61 - - -
25 35 41 53 53 71 71 71 71 82 82 82
32 43 49 61 65 82 82 82 82 - - -
40 50 56 68 68 92 92 92 92 103 103 103
50 61 70 86 86 107 107 107 107 113 119 119
65 77 86 102 106 127 127 127 127 137 143 143
80 90 99 115 119 142 142 142 142 148 154 154
100 115 127 143 147 162 162 168 168 174 180 180
125 140 152 172 176 192 192 194 194 210 217 217
150 167 179 199 203 218 218 224 224 247 257 257
200 216 228 248 252 273 273 284 290 309 324 324
250 267 279 303 307 327 329 340 352 364 391 388
300 318 330 354 358 377 384 400 417 424 458 458
350 360 376 400 404 437 444 457 474 486 512

400 410 422 450 456 488 495 514 546 543 572

500 510 522 550 556 593 617 624 628 657 704

600 610 622 650 656 695 734 731 747 764 813

700 710 722 756 762 810 804 833 852 879 950

800 810 830 864 870 9217 911 942 974 988

900 910 930 964 970 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1010 1030 1074 1080 1124 1128 1154 1194
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SPIRALOVO VINUTE TESNENIA

V SULADE S NORMOU EN 12560-2 (2013)

Pre priruby v sulade s normou EN 1759-1

—d1
| LBS 150 | LBS 300 | I

Inch D1 D2 DE] D4 D1 D2 [DE] D4 gg

1/2 14,2 19.1 31,8 47,8 14,2 191 31,8 54,1
3/4 20,6 25,4 39,6 572 206 254 396 668
1 269 31,8 478 668 269 31,8 478 73.2
11/4 38,1 47,8 60,5 76,2 38,1 47,8 60,5 82,6
11/2 44,5 54,1 69,9 85,9 44,5 54,1 69,9 95.3
2 55,6 69,9 85.9 104,9 55,6 69.9 85.9 11.3
21/2 66,5 82,6 98.6 124,0 66,5 82,6 98.6 130,3
3 81,0 101,6 120,7 1367 81,0 101,6 120,7 149.4
4 106,4 127,0 1494 1748 1064 127,0 1494 181,1
5 131,8 1557 1778 1969 131,8 1557 1778 2159
6 1572 182,6 209,6 2223 1572 1826 209,6 251,0
8 2159 2334 263,7 2794 2159 233.4 2637 308,1
10 268,2 2873 317,5 3399 2682 2873 317.5 3620
12 317.5 3399 3747 409,7 317.5 339.9 3747 4224
14 3493 371.6 4064 4509 3493 371,6 4064 48579
16 400,1 4224 463,6 5144 400,1 4224 4636 5398
18 449,3 474,7 5271 549.4 4493 474,7 527,1 5969
20 500,1 5255 5779 6066 500,1 5255 5779 654,
24 603,3 628,7 6858 717,6 603,3 628,7 6858 7747

LBS 600 LBS 900 LBS 1500 LBS 2500
inch | o1 | b2 [ o3 oaf i [ p2] b3 sl [Dp2fD3s[psf o1 [op2]03|0Ds
1/2 14,2 19.1 31.8 54,1 14,2 191 31.8 63,5 14,2 19.1 31.8 63,5 14,2 19.1 31.8 69.9
3/4 20,6 254 39.6 66,8 20,6 25,4 39.6 69,9 20,6 25,4 39.6 69,9 20,6 25,4 39.6 76,2
1 26,9 31.8 47,8 73.2 26,9 31.8 47,8 79.5 26,9 31.8 47,8 79.5 26,9 31.8 47,8 85,9
11/4 38,1 47,8 60,5 82,6 33.3 39.6 60,5 88,9 33.3 39.6 60,5 88,9 33.3 39.6 60,5 104,9
11/2 445 54,1 69,9 95.3 41,4 47,8 69,9 98,6 41,4 47,8 69,9 98,6 41,4 47,8 69,9 117.6
2 55,6 69.9 85,9 113§ 28 58,7 85,9 143,0 52,3 58,7 85,9 143,0 52,3 58,7 85,9 146,1
21/2 66,5 82,6 98.6 130,3 63,5 69.9 98,6 1651 63,5 69,9 98,6 165.1 63,5 69,9 98,6 168,4
3 81,0 101,6 120,7 1494 787 953 120,7 1684 787 92,2 120,7 1748 78.7 92,2 120,7 1969
4 102,6 120,7 1494 1938 102,6 120,7 1494 2065 978 117,6 149.4 2096 978 117.6 1494 2350
5 1283 147,6 1778 2413 1283 147,6 177.8 247,7 1245 1430 1778 254,0 1245 1430 1778 2794
6 1549 1748 209,6 2667 1549 1748 209,6 289,1 147,3 171,5 209,6 2827 1473 171.,5 209,6 317.5
8 205,7 2256 2637 3208 1969 2223 2573 3589 196,9 2159 2573 3526 1969 2159 2573 3874
10 2553 274,6 317,5 400,12 246,1 276,4 311,2 4351 246,1 266,7 311,2 4351 246, 270,0 311,2 4763
12 307,3 327.2 3747 4572 2921 3239 3683 4986 2921 3239 3683 520,7 2921 317,5 3683 5494
14 3429 362,0 4064 4923 320,8 3556 400,1 520,7 3208 3620 400,1 5779
16 3899 4128 4636 5652 3747 4128 4572 5748 3683 4064 4572 6414
18 438,2 4699 5271 6129 4255 463,6 520,7 6383 4255 463,6 520,7 704,9

20 489,0 520,7 577,9 6828 4826 520,7 571,5 6985 4763 5144 5715 7557

24 590,6 628,7 6858 790,7 5906 628,7 79,5 8382 5779 6160 6795 901,7
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