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Spolo¢nost Afinis Group® ponuka komplexné riesenia
a sluzby v oblasti tesneni a tesniacich technoldgii.

Uz takmer tri desatroCia sme tu pre vas, nasich
zékaznikov, s profesionalnymi produktmi, so sluzbami
a s inovativnymi rieSeniami Sitymi na mieru kazdému
zakaznikovi.

Vyuzivame najmodernejsie technologie a trendy, ktorych
spravna kombindcia a aplikacia zabezpedia nasim

klientom optimalne a efektivne
i vyrobnych poziadaviek.

rieSenie servisnych

V ramci nasho produktového radu Afinis Trade®,
zameraného na Sirokl ponuku produktov uréenych
na uspokojenie vasich potrieb, ¢i uz podnikate v oblasti
priemyslu, Udrzby alebo servisu, ponidkame novu
sériu biaxidlne orientovanych PTFE tesniacich dosiek
AFG 261® — 266® s vynikajucou chemickou odolnostou
a s optimalnym tesniacim vykonom.
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CO JE PTFE A PRECO POUZIT MODIFIKOVANE PTFE?

PTFE

PTFE, znamy aj ako polytetrafluéretylén, je vysoko-
vykonny synteticky fluérpolymér tetrafluéretylénu.
NajznamejSia znaCka pripravkov na baze PTFE je
Teflon®.

PTFE je termoplasticky polymér s hustotou priblizne
2,160 kg/m3. Svoje vlastnosti ziskava suhrnnym
ucinkom vazieb uhlik-fluér, rovnako ako vsetky fluéro-
vané uhlovodiky. Zakladny rozdiel je v tom, Ze tento
material nie je spracovatelny tavenim, kym vsetky ostat-
né fluérpolyméry su.

Vdaka svojmu nizkemu koeficientu trenia je vynikaju-
cou volbou v aplikcidch, ktoré vyzaduju antiadhézne

MODIFIKOVANY PTFE

Tam kde nestacia vlastnosti Standardného PTFE, vznika
priestor pre kvalitnejsiu, vykonnejsiu a efektivnejsiu verziu
materialu — modifikovany PTFE. Jeho hlavnhou vyhodou
je lepsia chemicka odolnost, minimalne tecenie za
studena a minimalizovanie pretekania materialu

biaxialne orientovana Struktura

BENEFITY MODIFIKOVANEHO PTFE

® \/ynikajuca chemicka odolnost (pH 0 az 14) g

® Minimalne tecenie za studena

® Minimalizuje pretekanie materialu pri dotiahnuti skrutky (creep)
® Moznost pouzitia v kombindacii vysoky tlak/teplota

® Teplotny rozsah od kryogénnych tepl6t -260 °C do +260 °C
® V/ynikajuca stalost rozmerov pri tepelnom namahani

® Elektrické izolacné vlastnosti

vlastnosti alebo su citlivé na opotrebovanie. To vsak
nie su zdaleka jediné vyhody. PTFE vykazuje vysoku
odolnost voci teplote, chemikaliam, dokonca aj voci
UV ziareniu.

Na trhu je k dispozicii cely rad zlic¢enin. Na zlepSe-
nie povodnych vlastnosti sa pouzivaju rozlicné plniva:
sklenené vlakno, uhlik, grafit, bronz, nehrdzavejuca
ocel, sluda.

Cisty PTFE mé $irok( $kalu uplatnenia: PTFE povlaky
na vymenniky tepla, elektricku izolaciu, O-krizky, tesne-
nia, sedla a loziskda, na neprilnavé povrchy, obloZenia
palivovych hadic...

pri vysokom dotiahnuti skrutky (creep). Modifikovany
PTFE ma vysoku stalost v prostredi, ¢im sa predlZzuje
jeho Zivotnost, a tym sa znizuju jeho naklady na frekven-
ciu vymeny pocas odstavok ¢im dochadza k finanénym
Usporam.

viacvrstvova Struktura
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® Vysoka odolnost proti oderu, poveternostnym vplyvom a UV Zziareniu
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KOMPLEXNY RAD MODIFIKOVANYCH DOSIEK AFG

V ramci nasho produktového radu AFINIS TRADE®
ponikame  komplexny rad  vysokovykonnych
biaxialne  orientovanych  tesniacich dosiek
AFG 261® - 266®. Obsahuju modifikovany PTFE
alebo mikrobunkovy modifikovany PTFE s mnohymi
r6znymi plnivami. Tesniace modifikované PTFE dosky
su vhodné na tesnenie v celom rozpati prostredi pH.

Rad modifikovanych tesniacich dosiek sa odporuc¢a
vSade tam, kde je prvorada chemickda odolnost
alebo bezpec¢nost potravin.

Nase biaxidlne orientované PTFE tesniace dosky su
kombinaciou materialu s vynikajicou chemickou odol-
nostou a vynikajucimi izolaénymi vlastnostami, navyse
maju nizky koeficient trenia.

Su idedlnym rieSenim na dosiahnutie najnizSej hodnoty
teCenia za studena a integrity tesnenia v pripadoch,
ked je nevyhnutné dosiahnut minimalny dnik a bezné
materidly nie su vhodné. Odolavaju vysokym teplotam
a maju vyborné antiadhézne vlastnosti.

group

Materidly sa
a maju Specialne riadend mikroporéznost a Struktaru
uzavretych buniek.

vyrdbaju patentovanym procesom

Materialy z produktového radu AFG 261® - 266°
dosahuju vysoku tesnost pri nizkych hodnotach
krdtiaceho momentu skrutiek. SU vhodné na aplikacie
s nepravidelnymi tesniacimi plochami so zniZzenou
nosnostou alebo s vymenou tesneni obalu.

Modifikované tesniace PTFE dosky disponuju Sirokou
Skalou celosvetovo uznavanych certifikatov, napriklad
TA LUFT, DVGW, BAM, FDA a dalSimi.




TECHNICKE PARAMETRE

Oznacenie podlia

Maximalna teplota (°C)

Maximalny tlak (Bar)

Hustota (g/cm?)
DIN 3535-6

Stlacitelnost (%)
DIN 3535-6

Zotavenie (%)
DIN 3535-6

pH rozpétie

Tecenie (%)
DIN 3535-6

Priepustnost plynu (Unik)
(mg*s-1*m-1)
DIN 3535-6

Pevnost v tahu (MPa)
ASTM F152

Cistota PTFE (%)

Obsah plniva (%)

Trieda priepustnosti
(mbar.l/(s.m))
TA LUFT VD/2440

Pocet vioziek (ks)
316L

Rozmer (mm)

Tolerancia rozmeru (mm)
Tolerancia hrubky (%)

Farba

AFG-261 BM®

F456111
(ASTM F 104)

TF-G-O
(DIN 28 091-3)

-260 - +260

50

1,4

> 32

>7

0-14

<19

1500 x 1 500
1000 x 1 000

+/- 50
+/-10

modra

AFG-262 PM®

F452111
(ASTM F 104)

TF-M-O
DIN 28 091-3

-260/+260

80

2,2

>4

>1,7

0-14

<24

< 0,05

10-17

50-75

25-50

1500 x 1 500
1000 x 1 000

+/- 50
+/-10

ruzova

AFG-263 WM®

F452111

(ASTM F 104)

TF-M-O

DIN 28 091-3

-260/+260

80

2,8

>4,3

> 2,1

0-14

<28

< 0,005

10-14

40 - 65

35 -60

1500 x 1 500
1000 x 1 000

+/- 50

+/-10

biela

AFG-264 EP®

F428111
(ASTM F 104)

TF-0-0
(DIN 28 091-3)

-260/+260

200

0,8

> 58

>18

0-14

<65

22

9,2*107

1500 x 1 500
1000 x 1 000

+/- 50
+/-10

biela

Standardné hrdbky materialu st 1 — 6 mm, ostatné hribky sU na vyziadanie

AFG-265 WS®

F428111
(ASTM F 104)

TF-0-0
(DIN 28 091-3)

-260/+260

80

1,3

> 44

> 6,3

0-14

< 26

< 0,002

1500 x 1 500

+/- 50
+/- 10

biela

AFG-266 IM®

F428111
(ASTM F 104)

TF-GM-Cr
(DIN 28 091-3)

-260/+260

170

1,2

> 41

> 6

0-14

<5

< 0,01

1500 x 1500

+/- 50
+/-10

biela
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NAJPOUZIVANEJSIE PTFE DOSKY

AFG-261 BM®

Tesniaca doska AFG-261 BM® je vyrobena z biaxialne
orientovaného PTFE, plneného dutymi sklenenymi
mikrogul6¢kami.

Tesniaca doska AFG-261 BM® ma vynikajlce tesniace
vlastnosti pre svoju zvySenu stladitelnost pri nizkom
zatazeni skrutiek, ¢o z nej robi idedlnu dosku na nerovné
povrchy v prirubach so sklenenym alebo s keramickym
obloZzenim. Ma vysoku prispdsobivost a plynotesnost
aj pri malom plo$nom zataZeni a zéroven spifia kritéria
na unik emisii ako je certifikat TA LUFT. Disponuje aj
certifikatom FDA pre potravinarsky priemysel. NavySe
ma zlepSenu flexibilitu oproti beznym kalandrovanym
a grafitovym doskam. Vdaka svojej dokonalej chemickej
odolnosti je vhodna pre vSetky chemikalie v celom rade
pHO0-14.

AFG-262 PM®

Tesniaca doska AFG-262 PM® je vyrobena z biaxidlne
orientovaného PTFE, plneného kremikovym plnidlom.

Tesniaca doska AFG-262 PM® ma vynikajuce chemické
vlastnosti, ktoré ju predurCujl najmd na pouzitie
v chemickom priemysle, zvlast so silnymi kyselinami
(okrem kyseliny fluorovodikove;j).

Dobré mechanické vlastnosti v strednych teplotach
pouzitia, tlakového zatazenia a ekonomickej dostupnos-
ti preduréuju dosku AFG-262 PM® na Siroké pouzitie.
Podla celosvetového certifikatu BAM je vhodna najma
do vysokovybusného prostredia a tam, kde sa nachadza
kyslik a peroxid.

AFG-263 WM®

Tesniaca doska AFG-263 WM® je vyrobena z biaxialne
orientovaného PTFE, plneného siranom barnatym.

Tesniaca doska AFG-263 WM® ma vynikajice
chemické vlastnosti zvlast v silne alkalickych aplika-
ciach. Je bezpigmentova (bezfarebnd), teda vyvinuta
a navrhnutd priamo pre potravinarsky a farmaceuticky
priemysel.

Tento materidl spifia poziadavky predpisov FDA a je pri-
jatelny na pouzitie vo vodnej kyseline fluorovodikove;j

pod 49 %, ale nie je vhodny na utesnenie roztavenych
alkalickych kovov alebo plynného fludru.
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NAJPOUZIVANEJSIE PTFE DOSKY

AFG-264 EP®

Tesniaca doska AFG-264 EP® je vyrobenda z biaxialne
orientovaného expandovaného 100%-ného PTFE.

Tesniaca doska AFG-264 EP® je z makkého materidlu
s vynikajucimi tesniacimi vlastnostami, ktoré vylucuju
faktor ,teCenie za studena“ a zaruCuju dlhodoby
a spolahlivy priebeh tesnenia.

Vdaka svojej jedineCnej Strukture sa doska vyznacuje
vysokym stupriom kompresie, lahko sa prisposobi
povrchu, preto je vhodna na tesnenie prirub, ktoré maju
poskodeny povrch.

AFG-265 WS®

Tesniaca doska AFG-265 WS® je vyrobena z vrstiev
mikrobunkového modifikovaného PTFE s c&istym
modifikovanym PTFE jadrom.

Tesniaca doska AFG-265 WS® ma unikatnu
bunkovu Struktiru, ktora je urCena na posSkodené
kontakiné plochy s nizkou zatazou. Kvalitna vrstvena
Struktura zvySuje rozmerovu stabilitu a pomaha pri
inStalacii vacsieho tesnenia, kedze vrstvy dosky su
spojené spekanim. Nie je tam nijaka adhezivna vrstva
alebo pripadné unikové cesty. Ohybnost dosky umozniuje
jednoduché pouzitie pri rozli€nych aplikaciach.

AFG-266 IM®

Tesniaca doska AFG-266 IM® je vyrobena z mikrobun-
kového modifikovaného PTFE s nerezovym jadrom
316L.

Tesniaca doska AFG-266 IM® ma jedine¢nu
bunkovu Struktiru, ktora je uréena na poskodené
kontakiné plochy a na vysoké tlakové zatazenie.
Vdaka svojej unikatnej vyrobnej technolégii je teCenie
pri tejto doske minimalne, preto je vhodna na priruby,
ktoré su umiestnené zvisle.
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INSTALACIA - ODPORUCANIA

@ PRVA KONTROLA

Je vybrany material vhodny na danu aplikaciu?
Suhlasi teplota a tlak s Gdajmi procesu?

Ma tesnenie spravne rozmery, hrldbku, vnutorny
a vonkajsi rozmer komponentov?

@ PRED INSTALACIOU

Odstrarite staré tesnenie a ocistite povrch priruby od
vSetkych nedistét. Na dosiahnutie najlepsich vysled-
kov pouzite skrabku na kovovu prirubu, odstranovac
aerosolového tesnenia a drétenu kefu vhodnu na
prirubu. Potom prirubu skontrolujte, ¢i nie je poSko-
dend, a uistite sa, Ze povrchova Uprava a rovnost
plochy su uspokoijivé.

Pouzite ¢o najtensie tesnenie. V pripade, ak priruby
su skrutené, ohnuté alebo silne jamkované, vyzaduju
hrubsie tesnenia.

@ INSTALACIA

I ()AFINIS’

Vlycentrujte tesnenie na prirube, ¢o je mimoriadne

dolezité, ak ide o vyvySené plochy. Poznamka: ak

sU spravne narazené Standardné krizkové tesnenia,

mali by sa samy vycentrovat.

Pouzite momentovy kl'iU¢ a dobre namazané spo-

jovacie prvky s tvrdenymi plochymi podlozkami

na zabezpecenie spravneho pociatoéného zatazenia.

Utiahnite do hviezdy podla vzoru krizenia skrutky

tak, aby sa tesnenie rovnomerne stlacilo, to znamena

pozdiZ zo strany na stranu okolo spoja.

Vsetky skrutky by mali byt utiahnuté v tretinovych

prirastkoch podla spravnych vzorov skrutiek:

a) spociatku na 30 % Specifikovaného krutiaceho
momentu

b) v druhom kroku na 70 % Specifikovaného
krutiaceho momentu

c) v tretom kroku na 100 % Specifikovaného
krdtiaceho momentu

d) Stvrty krok v smere hodinovych
so 100%-nym krutiacim momentom

Odporuc¢ame nedotahovat systém. Ak ho predsa

len potrebujete dotiahnut, pred dotahovanim zvazte

12 az 24 hodin na vychladnutie na izbovu teplotu.

rudiciek

group

Dokazu skrutky dodat tesneniu potrebné dosadacie
napatie?
Bol spravne vypocditany kratiaci moment skrutiek?

Vzdy ked je to mozné, na metrickych prirubach
pouzite kruzkové tesnenia. Celoplosné tesnenia
maju vacsiu plochu, ¢o si vyzaduje dodato¢né
tlakové zatazenie.

Nikdy nepouzivajte prostriedky proti zadieraniu na
baze kovu, pretoze ich ¢astice sa m6zu hromadit
v nedokonalostiach povrchu, ¢im sa vytvori povrch
priruby prili§ hladky na to, aby bol Gc¢inny. Okrem
toho takéto povlaky tiez zhorsia odolnost tesnenia.

Dodrziavajte vSetky platné bezpecnostné normy pri
instalacii vratane uzamknutia/oznacenia.

Na tesnenia nikdy nepouzivajte tekuté alebo kovové
¢i antiadhézne mazacie zmesi, lebo by mohlo doéjst
k pred¢asnému zlyhaniu.




SPRIEVODCA CHEMICKOU KOMPATIBILITOU

1-oktadekanol (stearylalkohol)
1,1-dichléretan
1,2-dibrometan
1,2-dichléretan
2-nitro-2-metylpropanol
2-propyl nitrat (izopropylnitrat, IPN)
4,4- metylén- bis (2-chloranilin)
4-Aminobifenyl
Acetaldehyd

Acetanhydrid

Acetamid
Acetoaminofluorén
Acetofenon

Acetén

Acetonitril

Acetylén

Adiponitril

Akrolein

Akrylamid

Akrylonitril

Alkohol

Alylacetat

Alylchrorid

Alylmetakrylat

Amoniak, kvapalny, bezvodny
Amoniak, plyn, nad 70°C
Amoniak, plyn 70°C a menej
Amylalkohol

Amylacetat

Anhydrid kyseliny akrylovej
Anhydrid kyseliny ftalovej
Anhydrid kyseliny chromovej
Anhydrid kyseliny maleinovej
Anilin, anilinovy olej

Anilin, hydrochlorid
Anilinové farbiva

Anisidin

Aromatické uhl'ovodiky
Asfalt

Baygon (2-izopropoxyfenyl metylkarbamat)
Benzaldehyd

Benzén, Benzol

Benzidiny

Benzin, rafinovany
Benzochinény

Benzonitril

Benzotrichlorid
Benzoylchlorid
Benzylchlorid
Beta-propiolakton

Bielidlo (chlérnan sodny)
Bifenyl

Bionafta (B100)
Bis(2-chléretyl)éter (BCME)
Bis(2-elythexyl)ftalat
Bis(chlérmetyl)éter

Bisulfat sodny (suchy)
Boérax

Brém

Bromid litny

Bromid vodika

Brémmetan

Bromofom

Butadién

Butan

Butanon

Butylacetat

Butylalkohol, Butanol
Butylamin

Butylmetakrylat

Captan (dikarboxyimid)
Cetan (Hexadekan)

Cukor

Cyklohexan

Cyklohexanol
Cyklohexanén

Cierny sulénovy likér
Cinsky olej na drevo
Destilovana voda
Diazometan

Dibenzofuran

Dibenzyéter

Dibréometan
Dibrémchlérpropan
Dibutylftalat
Dibutilsebacetat
Dietanolamin

Dietylanilin

Dietylkarbonat

AFG-261° AFG-262° AFG-263°

AFG O AFG-266°
[ ] [ ]
[ ] [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

® Vhodné;

Dietylparation

Dietylsulfat

Difenylhydrazin
Dichlérbenzén
Dichlérbenzidén

Dichléretan

Dichléretylén

Dichléretyléter

Dichlérmetan

Dichlérpropan

Dichlérpropén

DDVP (2,2-dichldrvinyl dimetylfosfat)
Dichroman draselny
Dimetylkarbamoylchlorid (DMCC)
Dimetylbenzidin
Dimetoxybenzidén
Dimetylanilin
Dimetylaminoazobenzén
Dimetylforamid

Dimetylftalat

Dimetylsulfat

Dinitrofenol

Dinitrotoluén

Dioxan

Dichréman draselny
Dimetyléter

Draslik

Dusi¢nan aménny

Dusi¢nan draselny

Dusi¢nan hlinity

Dusi¢nan sodny

Dusi¢nan strieborny
Dusi¢nan vapenaty
Dusi¢nan vapenaty (ndrsky liadok)
Dusik

Dichlorid propylén

E85 (85% etanol, 15% plyn)
Epichlérhydrin

Epoxybutan

Estery fosfatov

Etan

Etery

Etyléter

Etylacetat

Etylalkohol

Etylakrylat

Etylbenzén

Etylceluldza

Etylén

Etylénbromid

Etylénglykol

Etylénimin

Etylénoxid
Etyléntiomocovina

Etylexoat

Etylchlorid

Etylkarbamat

Fenol

Fenyléndiamin

Fericky sulfat

Fludr, kvapalina

Fludr, plyn

Fluorid bromity

Fluorid chlority

Fluorid jodi¢ny

Fluorovodik

Formaldehyd

Fosfin

Fosfor pentachlorid

Fosfor, elementarny
Fosfore¢nan aménny, dvojsytny
Fosfore¢nan aménny, trojsytny
Fosfore¢nan sodny, dvojsytny
Fosfore¢nan sodny, jednosytny
Fosfore¢nan sodny, trojsytny
Fosfore¢nan Zelezity

Fosgén

Glukéza

Glycerin, glycerol

Glykol

Heptachlor

Heptan

Hexadekan
Hexachldrbenzén
Hexachlérbutadién
Hexachldrcyklopentadién
Hexachléretan
Hexametylén-1,6-diizokyanat
Hexametylfosforamid

AFG-261° AFG-262° AFG-263°

AFG-264°
AFG-265°

AFG-266°
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SPRIEVODCA CHEMICKOU KOMPATIBILITOU

Hexan

Hexén

Hlinik (tavenina)

Hydraulicky olej, mineralny
Hydrazin

Hydroachinén

Hydrogénsiri¢itan vapenaty
Hydrogénsulfid sodny
Hydrogénuhlicitan sodny (sdda bikarbona)
Hydroxid aménny

Hydroxid barnaty

Hydroxid draselny

Hydroxid hlinity

Hydroxid sodny

Hydroxid vapenaty

Hydroxid hore¢naty

Chinolin

Chinén

Chlér, mokry

Chlér, suchy

Chldracetofenon

Chlorambén

(kyselina 3-amino-2,5-dichlérbenzoova)
Chlérbenzén

Chlérbenzilat

Chlérdan

Chlore¢nan sodny

Chléretan

Chléretylén

Chlorid aménny

Chlorid hlinity

Chlorid hore¢naty

Chlorid mednaty

Chlorid nikelnaty

Chlorid ortutnaty

Chlorid barnaty

Chlorid sirovy

Chlorid sodny

Chlorid vapenaty

Chlorid zino¢naty

Chlorid Zelezity
Chlérmetyl(metyl)éter (CMME)
Chlérnan sodny

Chlérnan vapenaty

Chloroform

Chloropén

Chlérové rozpustadla, mokré
Chlérové rozpustadla, suché
Chrém draselny, Gerveny
Izobutan

Izoforén

Izooktan

Izopropylalkohol

Jodid draselny

Jodometan

Kamence

Kaprolaktam

Karbaryl

Karbonylsulfid

Katechol

Koksarensky plyn

Kremigitan sodny

Kreozot

Krezoly, kyselina krezlova

Kumén

Kyanid draselny

Kyanid sodny

Kyanid vapenaty

Kyselina adipova

Kyselina akrylova

Kyselina arzenita

Kyselina arzénova

Kyselina benzénsulfanova
Kyselina benzoova

Kyselina borita

Kyselina bromovodikova

Kyselina citrénova

Kyselina dusi¢na, éervena dymiva
Kyselina dusiéna, menej ako 30%
Kyselina dusi¢na, nad 30%
Kyselina dusi¢na, surova
Kyselina fluorovodikova, bezvoda
Kyselina fluorovodikova, bezvod, 70°C a nizsie
Kyselina fluorovodikova, < 65% vody, okolo 70°C
Kyselina fluorovodikova, > 65% vody, nad 70°C
Kyselina fosfore¢na, Cista, menej ako 45%
Kyselina fosforeéna, ¢ista, nad 45%
Kyselina fosfore¢na, ¢ista, nad 45%, do 70°C
Kyselina fosfore¢na, surova

Kyselina ftalova

® Vhodné;

group

AFG-261° AFG-262° AFG-263°

AFG-264°
AFG-265°

AFG-266°

Kyselina hydrofluorokremicita
Kyselina hydrokyanova

Kyselina chlér sulfénova

Kyselina chlorazotova

Kyselina chlérdusita

Kyselina chlorista

Kyselina chléroctova

Kyselina chlorovodikova

Kyselina chlorovodikova 20%
Kyselina chlorovodikova, sucha
Kyselina chrémova

Kyselina karbénova, fenol
Kyselina kroténova

Kyselina maleinova

Kyselina maslova

Kyselina metyl akrylova

Kyselina mlie¢na, 70°C a menej
Kyselina mlie¢na, nad 70°C
Kyselina mravcia

Kyselina nitrochlér vodikova (AQUA REGIA)
Kyselina chlorovodikova

Kyselina octova

Kyselina olejova

Kyselina olejova

Kyselina palmitova

Kyselina p-toluénsulfénova
Kyselina pikrova, tavenina
Kyselina pikrova, roztok

Kyselina prusova, kyselina kyanovodikova
Kyselina siri¢ita

Kyselina sirova, 10%, 70°C a nizsie
Kyselina sirova, 10%,nad 70°C
Kyselina sirova, 10-75%, 260°C a nizsie
Kyselina sirova, 75-98%, 70°C a nizsie
Kyselina sirova, 75-98%, 70°C dom 260°C
Kyselina sirova, dymava

Kyselina solna

Kyselina stearova

Kyselina $tavelova

Kyselina trieslova

Kyselina trichléroctova

Kyselina uhli¢ita

Kyselina vinna

Kyselina fluorokremicita
Kyselinovy min bez oxidacnej soli
Kyselinovy min s oxida¢nou solou
Kyslik, plyn (BAM)

Rozpustadla pre laky

Laky

Letecky benzin

Likéry z trstinového cukru

Litium, elementarne

Lucavka kralovska

Manganistan draselny

Mazacie oleje, rafinované
Mazanie mineralnych alebo ropnych typov
Mazivo, ropna baza

Metafosfat sodny

Metan

Metanol, Metylalkohol
Dimetoxy-DDT

Metylazidin

Metylbromid

Butanén, metyletylketon (MEK)
Metylhydrazin

Metylchlorid

Metylchloroform

Metyljodid

Metylmetakrylat

Metylpyrolidin

Metyléndianilin

Metylénchlorid
Metyléndifenyldizokyanat
Metylizobutylketon (MIBK)
Metylizokyanat (MIC)
Metyltercbutyléter (MTBE)
Minerélne oleje

Mlieko

Mocovina, 70°C a menej
Mocovina, 70°C a viac
Ménobazicky fosforeénan amonny
Monometylamin

Morska voda

Nafta

Naftalén

Naftoly

Naftovy olej

Nitrobenzén

Nitrobifenyl

Zavisi od prevadzkovych podmienok; ® Nevhodné; ® Ziadna referencia
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SPRIEVODCA CHEMICKOU KOMPATIBILITOU

Nitro-butanol

Nitrofenol

Nitrokalcit (dusi¢nan vapenaty)
Nitrometan

Nitropropan
N-nitr6zo-N-metylmocovina
N-nitrézodymetylamin (NDMA)
N-nitrézomorfolin (NMOR)
Obilny alkohol

Ocot

Octan draselny
Odpadové vody

Oktan

Olej z bavinenych semien 10
Olej z l'anovych semienok
Olej, ropa

Olej, zivocisny a rastlinny pévod
Oleum
Ortodychlorbenzén
Ortodychlorbenzén

Ortut

Oxid fluérovy

Oxid chloricity

Oxid chrémovy

Oxid siricity

Oxid siricity, mokry

Oxid siricity, suchy

Oxid styrénovy

Oxid uhli¢ity, mokry

Oxid uhligity, suchy

Oxid uholnaty

Oz6n

Palivovy olej

Para, nasytena

Parafin

Paraxylén

Pentachlorfenol
Pentachloronitrobenzén
Pentan

Perboritan sodny
Perchloretylén

Peroxid sodny

Peroxid vodika, 10 %
Petrolej

Pinény

Piperidin

Pivo

Polyakrylonitril
Polychlérované bifenyly
Potas, uhli¢itan draselny
Prenosova kvapalina A
Peroxid vodika, 10 - 90 %
Propan

Propan-1,3-sultén
Propi6naldehyd
Propylalkohol

Propylén

Propylenamin
Propylénglykol
Propylénoxid
Peroxyhydrat metaboritanu sodného
Pyridin

Rastlinny olej

Ricinovy olej

Ropné oleje surové
Ropné oleje, rafinované
Silikénovy olej

Sira, rozpustena

Siran aménny

Siran draselny

Siran hlinity

Siran hore¢naty

Siran mednaty

Siran sodny

Siran titanicity

Siran zino¢naty

Sirouhlik

Sirovodik, suchy alebo mokry
Skvapalneny petrolejovy plyn
Slana voda

Sodik, elementarny
Sodny bisulfit

Sdjovy olej

Sol'anka (chlorid sodny)
Stoddardovo rozpustadio
Stonicky chlorid

Styrén

Sulfid barnaty

Sulfat nikelnaty

AFG-261° AFG-262° AFG-263°

AFG O AFG-266°
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® Vhodné;

Sulfid sodny

Superoxid sodny

Surovy olej

Synteticky plyn (Syngas)
Taveniny alkalickych kovov
Tetrachlérodibenzo-p-dioxin (TCDB)
Tercbutyl amin

Terpentin

Tetrabrémetan
Tetrahydrofuran, THF
Tetrachloretan
Tetrachloretylén
Tetrachlorid titanicity
Tetrachlérmetan

Tetroxid dusika
Tionylchlorid/ chlorid tionylu
Tiosiran sodny
Toluéndiamin
Toluendiizocian

Toluidin

Toulén

Toxafén

Transformované mineréine oleje
Tritolylfosfat (tricresylphopate TCP)
Trietanolamin

Trietylamin

Trietylhlinik

Trifuralin

Trichléfenol
Trichlorbenzén
Trichléretan

Trichléretylén

Trichlorid antinémia
Trimetylpentan

Tryskové paliva

Typ chladiva 10

Typ chladiva 11

Typ chladiva 112

Typ chladiva 113

Typ chladiva 114

Typ chladiva 114 B2

Typ chladiva 115

Typ chladiva 12

Typ chladiva 123

Typ chladiva 124

Typ chladiva 125

Typ chladiva 13

Typ chladiva 13 B1

Typ chladiva 134 a

Typ chladiva 141 b

Typ chladiva 142 b

Typ chladiva 143 a

Typ chladiva 152 a

Typ chladiva 21

Typ chladiva 218

Typ chladiva 22

Typ chladiva 23

Typ chladiva 290 (Propan)
Typ chladiva 31

Typ chladiva 32

Typ chladiva 500

Typ chladiva 502

Typ chladiva 503

Typ chladiva 507

Typ chladiva 717 (Amoniak)
Typ chladiva 744 (Oxid uhli¢ity)
Typ chladiva C 316

Typ chladiva C 318

Typ chladiva HP 62

Typ chladiva HP 80

Typ chladiva HP 81
Uhli¢itan sodny

Vépenata sol'

Vinylacetat

Vinylbromid

Vinylchlorid
Vinylidénchlorid
Vinylmetakrylat

Vodik

Voda z vodovodu
Vysokopecny plyn
Vzduch

Wiskey a vino

Xylén

Zelena sulfatova kvapalina
Zemny plyn

Zelatina

AFG-261° AFG-262° AFG-263°

AFG-264°
AFG-265°

AFG-266°

Zévisi od prevadzkovych podmienok; ® Nevhodné; @ Ziadna referencia

Y SP=CIALISTINA TESNENA 1

10[11



‘\\ i . )

¢

/

AFINIS Group s.r.o.
Zitna 1, 831 06 Bratislava info@afinis.sk

Obchodné centrum www.afinisgroup.sk
+421 2 491 048 20-24 www.tesnenia.sk

@afinisgro
AFINIS Point - maloobchodna predajia ﬁ NS

+421 2 491 048 25
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